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ВАЖНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИКЕ 
БЕЗОПАСНОСТИ

ОЧЕНЬ ВАЖНЫМ 
ЯВЛЯЕТСЯ 
ОБЕСПЕЧЕНИЕ 
СОБСТВЕННОЙ 
БЕЗОПАСНОСТИ И 
БЕЗОПАСНОСТИ 
ДРУГИХ ЛЮДЕЙ
Â äàííîì Ðóêîâîäñòâå è íà 
ñàìîì ïðèáîðå 
ñîäåðæàòñÿ âàæíûå 
óêàçàíèÿ â îòíîøåíèè 
ïðàâèë òåõíèêè 
áåçîïàñíîñòè, ñ êîòîðûìè 
íåîáõîäèìî îçíàêîìèòüñÿ 
è ïîñòîÿííî ñîáëþäàòü èõ â 
äàëüíåéøåì.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Âñå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå 
áåçîïàñíîñòè ñîäåðæàò 
ñâåäåíèÿ î èìåþùèõñÿ 
ïîòåíöèàëüíûõ ðèñêàõ è î 
òîì, êàê óìåíüøèòü ðèñê 
òðàâì, ïîâðåæäåíèé è 
ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì 
òîêîì, êîòîðûå ìîæåò 
ïîâëå÷ü çà ñîáîé 
íåïðàâèëüíîå ïîëüçîâàíèå 
ïðèáîðîì. Ñëåäèòå çà 
âûïîëíåíèåì 
ïåðå÷èñëåííûõ íèæå 
òðåáîâàíèé:

• Ïåðåä âûïîëíåíèåì 
ëþáûõ îïåðàöèé ïî 
ìîíòàæó íåîáõîäèìî 
îòêëþ÷àòü ïðèáîð îò 
ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè.

• Ìîíòàæ è òåõíè÷åñêîå 
îáñëóæèâàíèå äîëæíû 
âûïîëíÿòüñÿ 
êâàëèôèöèðîâàííûì 
ñïåöèàëèñòîì â 
ñîîòâåòñòâèè ñ 
èíñòðóêöèÿìè 
èçãîòîâèòåëÿ è ìåñòíûìè 
ïðàâèëàìè òåõíèêè 
áåçîïàñíîñòè. 
Çàïðåùåíî 
ðåìîíòèðîâàòü èëè 
çàìåíÿòü ÷àñòè ïðèáîðà, 
çà èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àåâ, 
îñîáî îãîâîðåííûõ â 
ðóêîâîäñòâå ïî 
ýêñïëóàòàöèè.

• Ïðèáîð äîëæåí áûòü 
îáÿçàòåëüíî çàçåìëåí.

• Ñåòåâîé øíóð äîëæåí 
èìåòü äîñòàòî÷íóþ äëèíó 
äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïðèáîðà 
ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè 
ïîñëå åãî âñòðàèâàíèÿ â 
êóõîííóþ ìåáåëü.

• Ñîãëàñíî äåéñòâóþùèì 
ïðàâèëàì òåõíèêè 
áåçîïàñíîñòè ïðè 
ìîíòàæå ïðèáîðà 
íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü 
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ìíîãîïîëþñíûé 
ðàçìûêàòåëü ñ çàçîðîì 
ìåæäó ðàçîìêíóòûìè 
êîíòàêòàìè íå ìåíåå 
3 ìì.

• Èñïîëüçîâàíèå 
ðàçâåòâèòåëåé-
ïåðåõîäíèêîâ è 
óäëèíèòåëåé íå 
äîïóñêàåòñÿ.

• Íå òÿíèòå çà êàáåëü 
ýëåêòðîïèòàíèÿ.

• Ïîñëå çàâåðøåíèÿ 
ìîíòàæà ýëåêòðè÷åñêèå 
êîìïîíåíòû äîëæíû áûòü 
íåäîñòóïíû äëÿ 
ïîëüçîâàòåëÿ.

• Ýòîò ïðèáîð 
ïðåäíàçíà÷åí 
èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ 
ïðèãîòîâëåíèÿ ïèùè â 
áûòîâûõ óñëîâèÿõ. 
Çàïðåùàåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü ïðèáîð äëÿ 
ëþáûõ äðóãèõ öåëåé 
(íàïðèìåð, äëÿ îáîãðåâà 
ïîìåùåíèé). 
Èçãîòîâèòåëü íå íåñåò 
îòâåòñòâåííîñòè çà 
ïîâðåæäåíèÿ, âûçâàííûå 
îøèáî÷íûìè äåéñòâèÿìè 
ïðè ðàáîòå ñ ïðèáîðîì 
èëè åãî èñïîëüçîâàíèåì 
íå ïî íàçíà÷åíèþ.

• Äîñòóïíûå ÷àñòè ïðèáîðà 
ìîãóò ñèëüíî íàãðåâàòüñÿ 
âî âðåìÿ ðàáîòû. Ñëåäóåò 
áûòü âíèìàòåëüíûì è íå 

ïðèêàñàòüñÿ ê 
íàãðåâàþùèìñÿ 
ýëåìåíòàì. Äåòåé 
ìëàäøå 8-ëåò íå ñëåäóåò 
ïîäïóñêàòü ê ïðèáîðó è 
îñóùåñòâëÿòü ïîñòîÿííûé 
íàäçîð çà íèìè.

• Äîñòóïíûå ÷àñòè ïðèáîðà 
ìîãóò ñèëüíî íàãðåâàòüñÿ 
âî âðåìÿ ðàáîòû. Ïîýòîìó 
íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà 
òåì, ÷òîáû äåòè íå 
ïîäõîäèëè áëèçêî ê 
ïðèáîðó è íå èãðàëè ñ 
íèì.

• Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü 
îñòîðîæíîñòü, ÷òîáû íå 
êîñíóòüñÿ íàãðåâàòåëüíûõ 
ýëåìåíòîâ âî âðåìÿ 
ðàáîòû ïðèáîðà è ñðàçó 
ïîñëå âûêëþ÷åíèÿ. Íå 
äîïóñêàéòå êîíòàêòà 
ïðèáîðà ñ òêàíÿìè èëè 
èíûìè 
âîñïëàìåíÿþùèìèñÿ 
ìàòåðèàëàìè, ïîêà âñå 
äåòàëè ïðèáîðà íå 
îñòûíóò äî áåçîïàñíîé 
òåìïåðàòóðû.

• Íå êëàäèòå íà ïðèáîð èëè 
âáëèçè íåãî ïðåäìåòû èç 
âîñïëàìåíÿþùèõñÿ 
ìàòåðèàëîâ.

• Íàãðåòûå äî âûñîêîé 
òåìïåðàòóðû æèðû è 
ìàñëà ìîãóò ëåãêî 
âîñïëàìåíèòüñÿ. 
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Âíèìàòåëüíî ñëåäèòå çà 
ïðèãîòîâëåíèåì áëþä ñ 
áîëüøèì êîëè÷åñòâîì 
æèðà èëè ìàñëà.

• Ýòîò ïðèáîð ìîæåò 
èñïîëüçîâàòüñÿ äåòüìè, 
íà÷èíàÿ ñ 8-ëåòíåãî 
âîçðàñòà, è ëèöàìè ñ 
îãðàíè÷åííûìè 
ôèçè÷åñêèìè, 
ñåíñîðíûìè èëè 
óìñòâåííûìè 
âîçìîæíîñòÿìè èëè 
ëèöàìè, íå èìåþùèìè 
äîñòàòî÷íîãî îïûòà è 
çíàíèé; óêàçàííûå ëèöà 
ìîãóò ïîëüçîâàòüñÿ 
ïðèáîðîì òîëüêî â òîì 
ñëó÷àå, åñëè îíè áûëè 
ïðåäâàðèòåëüíî 
ïîäãîòîâëåíû èëè 
ïðîèíñòðóêòèðîâàíû è 
ïîíèìàþò, â ÷åì ñîñòîèò 
îïàñíîñòü. Äåòè íå 
äîëæíû îñóùåñòâëÿòü 
óõîä çà ïðèáîðîì è åãî 
÷èñòêó áåç íàäçîðà ñî 
ñòîðîíû âçðîñëûõ

• Åñëè íà ïîâåðõíîñòè 
ïîÿâèëàñü òðåùèíà, 
âûêëþ÷èòå ïðèáîð âî 
èçáåæàíèå ïîðàæåíèÿ 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì.

• Íå äîïóñêàåòñÿ 
èñïîëüçîâàíèå âíåøíåãî 
òàéìåðà (ðåëå âðåìåíè) 
èëè ñèñòåìû 
äèñòàíöèîííîãî 
óïðàâëåíèÿ äëÿ 
âêëþ÷åíèÿ äàííîãî 
ïðèáîðà.

• Ïðèãîòîâëåíèå íà 
âàðî÷íîé ïàíåëè áëþä ñ 
áîëüøèì êîëè÷åñòâîì 
æèðà èëè ìàñëà ïðè 
îòñóòñòâèè íàäëåæàùåãî 
êîíòðîëÿ îïàñíî è ìîæåò 
ïðèâåñòè ê ïîæàðó. 
ÍÈÊÎÃÄÀ íå ïûòàéòåñü 
ãàñèòü îãîíü âîäîé; 
âûêëþ÷èòå ïðèáîð è 
íàêðîéòå îãîíü, 
íàïðèìåð, êðûøêîé èëè 
ïðîòèâîïîæàðíûì 
îäåÿëîì.
Íå õðàíèòå íà âàðî÷íîé 
ïîâåðõíîñòè ðàçëè÷íûå 
ïðåäìåòû: ýòî ãðîçèò 
ïîæàðîì.

• Íå ÷èñòèòå âàðî÷íóþ 
ïàíåëü ïàðîî÷èñòèòåëåì!

• Íå êëàäèòå íà çîíû 
íàãðåâà ìåòàëëè÷åñêèå 
ïðåäìåòû, òàêèå êàê íîæè, 
âèëêè, ëîæêè, êðûøêè, 
ïîñêîëüêó îíè ìîãóò 
íàãðåòüñÿ.
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ПРЕЖДЕ ЧЕМ ПОЛЬЗОВАТЬСЯ 
СТЕКЛОКЕРАМИЧЕСКОЙ ПЛИТОЙ
• Äëÿ îïòèìàëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ Âàøåãî 

ïðèáîðà âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå èíñòðóêöèè 
äëÿ ïîëüçîâàòåëÿ è õðàíèòå èõ ïîä ðóêîé 
äëÿ êîíñóëüòàöèé â áóäóùåì.

УСТАНОВКА

Плоскость готовки
• Плоскость готовки (верхняя часть плиты) 

âñòðàèâàåòñÿ â êóõîííûé ñòîë òîëùèíîé 
20-50 ìì. 

• Ìåæäó ïëèòîé è äóõîâêîé íå äîëæíî áûòü íèêàêèõ 
ïðåäìåòîâ (ðàñïîðîê, ñêîá è ò.ï.). 

• Ðàññòîÿíèå ìåæäó íèæíåé ïîâåðõíîñòüþ 
ñòåêëîêåðàìè÷åñêîé ïëèòû è êóõîííîé ìåáåëüþ 
èëè ðàçäåëèòåëüíîé ïàíåëüþ äîëæíî ñîñòàâëÿòü 
íå ìåíåå 20 ìì.

• Åñëè ïëèòà óñòàíàâëèâàåòñÿ ðÿäîì ñ 
âåðòèêàëüíîé ñòîéêîé, òî ðàññòîÿíèå ìåæäó 
êðàåì ïëèòû è ñòåíêîé ñòîéêè äîëæíî áûòü íå 
ìåíåå 100 ìì.

• Âûðåæüòå â ðàáî÷åì ñòîëå îòâåðñòèå ïîä ïëèòó ïî 
ðàçìåðàì, óêàçàííûì â ïðèëàãàåìîì îòäåëüíî Ëèñòêå 
îïèñàíèÿ èçäåëèÿ.

• Óñòàíîâèòå ïðèëàãàåìóþ ïðîêëàäêó íà ïëèòå (åñëè îíà 
åùå íå óñòàíîâëåíà), ïðåäâàðèòåëüíî ïî÷èñòèâ åå.

Âíèìàíèå
×òîáû èçáåæàòü ïåðåãðåâà ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ 
(÷òî ïðèâîäèò ê èõ âûõîäó èõ ñòðîÿ), ðåêîìåíäóåòñÿ 
ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå óñëîâèÿ:
• Íå ðàçìåùàéòå ïëèòó ðÿäîì ñ ïîñóäîìîå÷íîé 

èëè ñòèðàëüíîé ìàøèíîé, ÷òîáû íå ïîäâåðãàòü 
ýëåêòðè÷åñêèå êîìïîíåíòû âîçäåéñòâèþ ïàðà 
èëè âëàãè, ïîñêîëüêó îíî ïðèâîäèò ê èõ 
ïîâðåæäåíèþ.

Åñëè ïîä ïëîñêîñòüþ ïëèòû èìååòñÿ äóõîâêà 
(ïðîèçâîäñòâà íàøåé êîìïàíèè), òî îíà äîëæíà áûòü 
ñíàáæåíà ñèñòåìîé îõëàæäåíèÿ.
Åñëè òåìïåðàòóðà ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ ïðåâûñèò 
ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìóþ òåìïåðàòóðó, òî ïëèòà 
àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷àåòñÿ. Åñëè ýòî ïðîèçîéäåò, 
ïîäîæäèòå íåñêîëüêî ìèíóò äî òåõ ïîð, ïîêà 
òåìïåðàòóðà âíóòðè ýëåêòðîííûõ óñòðîéñòâ íå ñíèçèòñÿ 
äî äîïóñòèìîãî çíà÷åíèÿ. Ïîñëå ýòîãî ìîæíî âêëþ÷èòü 
ïëèòó ñíîâà.
• Âûêëþ÷àéòå ïëèòó ïîñëå èñïîëüçîâàíèÿ.

Çàäíÿÿ ñòåíêà

Ïåðåäíÿÿ ÷àñòü

1

2

3
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ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ Ê ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÉ ÑÅÒÈ

Ïðåæäå ÷åì ïîäêëþ÷àòü ïðèáîð ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè, 
íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ïîäñîåäèíåíèå ýëåêòðè÷åñêèõ 
ïðîâîäîâ. Óñòàíîâêà ïðèáîðà äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ 
êâàëèôèöèðîâàííûì ñïåöèàëèñòîì ñ ñîáëþäåíèåì 
äåéñòâóþùèõ ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è óñòàíîâêè 
îáîðóäîâàíèÿ. Â ÷àñòíîñòè, óñòàíîâêà äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ 
â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàìè, óñòàíàâëèâàåìûìè ìåñòíîé 
ñëóæáîé ýíåðãîñíàáæåíèÿ. Ïðîâåðüòå, ÷òîáû óêàçàííîå íà 
ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå íàïðÿæåíèå ñîîòâåòñòâîâàëî 
íàïðÿæåíèþ ñåòè â âàøåì äîìå. Äàííûé ïðèáîð äîëæåí 
áûòü çàçåìëåí: èñïîëüçóéòå ïðîâîäà (âêëþ÷àÿ 
çàçåìëÿþùèé ïðîâîä) òîëüêî óêàçàííûõ ðàçìåðîâ. 
Èçãîòîâèòåëü ñíèìàåò ñ ñåáÿ âñÿêóþ îòâåòñòâåííîñòü çà 
ïîâðåæäåíèÿ ïðåäìåòîâ èëè òðàâìû ëþäåé, ÿâèâøèåñÿ 
ðåçóëüòàòîì íåñîáëþäåíèÿ óêàçàííûõ âûøå ïðàâèë. Äëÿ 
ïîäêëþ÷åíèÿ ê ýëåêòðîñåòè ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü êàáåëü 
òèïà H05RR-F â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöåé, ïðèâåäåííîé 
íèæå:
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ñåòè.

Ïðèáîð äîëæåí ïîäêëþ÷àòüñÿ ê ñåòè ÷åðåç 
âñåïîëþñíûé ðàçìûêàþùèé âûêëþ÷àòåëü ñ 
ìèíèìàëüíûì çàçîðîì ìåæäó ðàçîìêíóòûìè 
êîíòàêòàìè 3 ìì.
Âíèìàíèå: êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ äîëæåí èìåòü 
äîñòàòî÷íóþ äëèíó äëÿ òîãî, ÷òîáû ïëèòà ìîãëà áûòü ñíÿòà 
ñ ðàáî÷åãî ñòîëà; ïðè ýòîì êàáåëü äîëæåí áûòü ðàçìåùåí 
òàê, ÷òîáû èçáåæàòü åãî ïîâðåæäåíèÿ èëè ïåðåãðåâà èç-çà 
ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ îñíîâàíèåì. 
Ñîåäèíåíèÿ êîíòàêòíîé êîëîäêè
Ïðèìå÷àíèå: æåëòî-çåëåíûé çàçåìëÿþùèé ïðîâîä äîëæåí 
áûòü ïîäñîåäèíåí ê âûõîäó ñ ñèìâîëîì  è äîëæåí áûòü 
äëèííåå äðóãèõ ïðîâîäîâ.
• Óäàëèòå îêîëî 70 ìì îáîëî÷êè êàáåëÿ ýëåêòðîïèòàíèÿ 

(Â).
• Óäàëèòå îêîëî 10 ìì îáîëî÷êè ïðîâîäîâ. Çàòåì âñòàâüòå 

êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ â êàáåëüíûé çàæèì è 
ïîäñîåäèíèòå ïðîâîäà ê âûõîäíîìó ùèòêó â 
ñîîòâåòñòâèè ñ äèàãðàììîé, ðàñïîëîæåííîé îêîëî 
ùèòêà.

• Çàêðåïèòå êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ (Â) ñ ïîìîùüþ 
êàáåëüíîãî çàæèìà.

• Çàêðîéòå êðûøêó âûõîäíîãî ùèòêà (A) è çàòÿíèòå åå 
âèíò.

• Ïî çàâåðøåíèè ïîäñîåäèíåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèõ 
êîìïîíåíòîâ âñòàâüòå ïëèòó ñâåðõó è ïîäâåñüòå åå íà 
ïðóæèíàõ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

Ïðîâîäíèêè Êîëè÷åñòâî è ðàçìåð

220-240V ~ +  3 X 4 mm2

230-240V ~ +  3 X 4 mm2 (òîëüêî äëÿ Àâñòðàëèè)

220-240V 3~ +  4 X 1,5 mm2

380-415V 3N ~ +  5 X 1,5 mm2

380-415V 2N ~ +  4 X 1,5 mm2
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ÑÎÂÅÒÛ ÏÎ ÝÊÎÍÎÌÈÈ ÝÍÅÐÃÈÈ

ÇÀÙÈÒÀ ÎÊÐÓÆÀÞÙÅÉ ÑÐÅÄÛ

1. ÓÏÀÊÎÂÊÀ
• Óïàêîâî÷íûé ìàòåðèàë ìîæåò áûòü 

ïîäâåðãíóò 100%-íîé âòîðè÷íîé 
ïåðåðàáîòêå, î ÷åì ñâèäåòåëüñòâóåò 
ñîîòâåòñòâóþùèé ñèìâîë ( ).

2. Ïðèáîðû
• Äàííîå èçäåëèå ïðîìàðêèðîâàíî â 

ñîîòâåòñòâèè ñ Åâðîïåéñêîé äèðåêòèâîé 
2002/96/EC ïî óòèëèçàöèè ýëåêòðè÷åñêîãî 
è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (WEEE). 
Îáåñïå÷èâ ïðàâèëüíóþ óòèëèçàöèþ 
äàííîãî èçäåëèÿ, Âû ïîìîæåòå 
ïðåäîòâðàòèòü ïîòåíöèàëüíûå íåãàòèâíûå 
ïîñëåäñòâèÿ äëÿ îêðóæàþùåé ñðåäû è 
çäîðîâüÿ ÷åëîâåêà, êîòîðûå ìîãëè áû 
èìåòü ìåñòî â ïðîòèâíîì ñëó÷àå. 

Ñèìâîë  íà ñàìîì èçäåëèè èëè 
ñîïðîâîäèòåëüíîé äîêóìåíòàöèè 
óêàçûâàåò, ÷òî ïðè óòèëèçàöèè äàííîãî 
èçäåëèÿ ñ íèì íåëüçÿ îáðàùàòüñÿ êàê ñ 
îáû÷íûìè áûòîâûìè îòõîäàìè Âìåñòî 
ýòîãî, åãî ñëåäóåò ñäàâàòü â 
ñîîòâåòñòâóþùèé ïóíêò ïðèåìêè 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî 
îáîðóäîâàíèÿ äëÿ ïîñëåäóþùåé 
óòèëèçàöèè. Ñäà÷à íà ñëîì äîëæíà 
ïðîèçâîäèòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ìåñòíûìè 
ïðàâèëàìè ïî óòèëèçàöèè îòõîäîâ.
Çà áîëåå ïîäðîáíîé èíôîðìàöèåé î 
ïðàâèëàõ îáðàùåíèÿ ñ òàêèìè èçäåëèÿìè, 
èõ óòèëèçàöèè è ïåðåðàáîòêè îáðàùàéòåñü 
â ìåñòíûå îðãàíû âëàñòè, â ñëóæáó ïî 
óòèëèçàöèè îòõîäîâ èëè â ìàãàçèí, â 
êîòîðîì Âû ïðèîáðåëè äàííîå èçäåëèå.

Çàÿâëåíèå î ñîîòâåòñòâèè ÅÑ
• Äàííàÿ âàðî÷íàÿ ïàíåëü ïðèãîäíà äëÿ 

êîíòàêòà ñ ïðîäóêòàìè ïèòàíèÿ è 
ñîîòâåòñòâóåò Ðåãëàìåíòó (CE) 
¹ 1935/2004.

• Ïðèáîðû ïðåäíàçíà÷åíû òîëüêî äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ â êà÷åñòâå óñòðîéñòâ äëÿ 
ïðèãîòîâëåíèÿ ïèùè. Ëþáîå äðóãîå 
èñïîëüçîâàíèå óñòðîéñòâà (íàïðèìåð, äëÿ 
îòîïëåíèÿ ïîìåùåíèÿ) íåäîïóñòèìî è 
ïðåäñòàâëÿåò îïàñíîñòü.

• Ïðèáîð ðàçðàáîòàí, ïðîèçâåäåí è 
âûïóùåí â ïðîäàæó â ñîîòâåòñòâèè ñî 
ñëåäóþùèìè íîðìàìè:

• íîðìû áåçîïàñíîñòè Äèðåêòèâû “Íèçêîå 
íàïðÿæåíèå” 2006/95/EC (êîòîðàÿ 
çàìåíÿåò Äèðåêòèâó 73/23/EEC ñ åå 
ïîñëåäóþùèìè èçìåíåíèÿìè).

• Ñ ïðàâèëàìè çàùèòû, ïðåäóñìîòðåííûìè 
Äèðåêòèâîé “EÌÑ” 2004/108/EC.

• Èñïîëüçóéòå êàñòðþëè è ñêîâîðîäû, äèàìåòð äíà 
êîòîðûõ ðàâåí äèàìåòðó ó÷àñòêà ãîòîâêè.

• Ïîëüçóéòåñü êàñòðþëÿìè è ñêîâîðîäàìè òîëüêî ñ 
ïëîñêèì äíîì.

• Ïî âîçìîæíîñòè çàêðûâàéòå êàñòðþëè êðûøêîé âî 
âðåìÿ ãîòîâêè.

• Ãîòîâüòå îâîùè, êàðòîôåëü è ïðî÷. â íåáîëüøîì 
êîëè÷åñòâå âîäû äëÿ ñîêðàùåíèÿ âðåìåíè ãîòîâêè.

• Ãîòîâÿ â ñêîðîâàðêå, âû ìîæåòå ñýêîíîìèòü 
ýëåêòðîýíåðãèþ è âðåìÿ.

ÍÅÒ!
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ÓÕÎÄ È ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ 
ÑÒÅÊËÎÊÅÐÀÌÈ×ÅÑÊÎÉ ÏËÈÒÛ

ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÏÎÈÑÊÓ 
ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ
Ïëèòà íå ðàáîòàåò
• Ñîîòâåòñòâîâàëè ëè Âàøè äåéñòâèÿ ïðè 

íàæàòèè êíîïîê óïðàâëåíèÿ èíñòðóêöèÿì, 
ïðèâåäåííûì â ðàçäåëå “Ïîëüçîâàíèå ïëèòîé” 
ïðèëàãàåìîãî “Ëèñòêà îïèñàíèÿ èçäåëèÿ”?

• Ïðîâåðüòå, íåò ëè ñáîÿ ïîäà÷è íàïðÿæåíèÿ.
• Ïðîâåðüòå, õîðîøî ëè áûëà âûñóøåíà ïëèòà 

ïîñëå åå óáîðêè.
1. Åñëè êîíôîðêà áûëà âûáðàíà, à íà äèñïëåå 

ïîÿâèëèñü ñèìâîëû “F” èëè “ER” ñ 
ïîñëåäóþùèì íîìåðîì, òî ñëåäóåò 
îáðàòèòüñÿ â ñåðâèñíûé öåíòð.

- Ýòî íå êàñàåòñÿ ñëó÷àåâ ïîÿâëåíèÿ 
ñîîáùåíèé “F03” èëè “ER03”, êîòîðûå 
óêàçûâàþò íà çàãðÿçíåíèå ó÷àñòêà 
îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ.

2. Åñëè ïîñëå ïåðèîäà èíòåíñèâíîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ ïëèòû îíà ïåðåñòàåò ðàáîòàòü, 
òî ýòî îçíà÷àåò, ÷òî âíóòðè ïëèòû ñëèøêîì 
âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà. Ñëåäóåò ïîäîæäàòü 
íåñêîëüêî ìèíóò äî òåõ ïîð, ïîêà ïëèòà íå 
îñòûíåò.

Âíèìàíèå!
Åñëè Âàì íå óäàåòñÿ âûêëþ÷èòü 
ñòåêëîêåðàìè÷åñêóþ ïëèòó ïîñëå åå 
èñïîëüçîâàíèÿ, íåìåäëåííî îòñîåäèíèòå ïðèáîð 
îò ýëåêòðîñåòè.

ÑÅÐÂÈÑÍÛÉ ÖÅÍÒÐ
Ïðåæäå ÷åì îáðàùàòüñÿ â ñåðâèñíûé öåíòð
1. Ïîïðîáóéòå ðàçðåøèòü ïðîáëåìó 

ñàìîñòîÿòåëüíî (ñì. “Ðóêîâîäñòâî ïî ïîèñêó 
íåèñïðàâíîñòåé”).

2. Âûêëþ÷èòå ïðèáîð è âêëþ÷èòå åãî ñíîâà, 
÷òîáû ïðîâåðèòü, óñòðàíåíà ëè 
íåèñïðàâíîñòü.

Åñëè ïîñëå ïðîâåäåíèÿ îïèñàííûõ âûøå 
ïðîâåðîê âàì íå óäàëîñü óñòðàíèòü 
íåèñïðàâíîñòü, îáðàòèòåñü â áëèæàéøèé 
ñåðâèñíûé öåíòð.
Ñîîáùèòå: êðàòêîå îïèñàíèå íåèñïðàâíîñòè,
• òî÷íûé òèï è ìîäåëü ïðèáîðà,
• íîìåð ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ (÷èñëî ïîñëå 

ñëîâà Service íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå), óêàçàííûé 
íà íèæíåé ñòîðîíå ïëîñêîñòè ãîòîâêè ïëèòû èëè â 
Ëèñòêå îïèñàíèÿ èçäåëèÿ,

• Âàø ïîëíûé àäðåñ è íîìåð òåëåôîíà.

Åñëè íåîáõîäèì ðåìîíò ïðèáîðà, îáðàùàéòåñü â 
àâòîðèçîâàííûé ñåðâèñíûé öåíòð â 
ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè â ãàðàíòèè.
Â òåõ ðåäêèõ ñëó÷àÿõ, êîãäà êàêèå-ëèáî îïåðàöèè èëè 
ðåìîíò âûïîëíÿþòñÿ íåóïîëíîìî÷åííûì 
òåõíè÷åñêèì ñïåöèàëèñòîì, âñåãäà òðåáóéòå àêò î 
ïðîâåäåííûõ ðàáîòàõ è íàñòàèâàéòå íà 
èñïîëüçîâàíèè ôèðìåííûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé.
Ïðè íåñîáëþäåíèè ýòèõ óêàçàíèé 
áåçîïàñíîñòü è êà÷åñòâî ðàáîòû ïðèáîðà íå 
ìîãóò áûòü ãàðàíòèðîâàíû.

Óáèðàéòå ïîâåðõíîñòü ïëèòû, êîãäà îíà îñòûíåò, ïîñëå 
êàæäîãî èñïîëüçîâàíèÿ. Ýòî ïðåäîòâðàòèò ñêîïëåíèå ãðÿçè 
è îáëåã÷èò óáîðêó.
Âàæíî: íå âûïîëíÿéòå î÷èñòêó âàðî÷íîé ïàíåëè ñ ïîìîùüþ 
ïðèáîðîâ, èñïîëüçóþùèõ âîäó èëè ïàð ïîä äàâëåíèåì.
• Ïîëüçóéòåñü ÷èñòîé òðÿïêîé, ñïåöèàëüíîé âïèòûâàþùåé 

òðÿïêîé äëÿ êóõîííîãî îáîðóäîâàíèÿ è æèäêèì ìîþùèì 
ñðåäñòâîì, èëè ñïåöèàëüíûì ñðåäñòâîì äëÿ î÷èñòêè 
ñòåêëîêåðàìè÷åñêèõ ïëèò.

• Äëÿ óäàëåíèÿ óñòîé÷èâîé ãðÿçè èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíî 
ïðåäóñìîòðåííûé äëÿ ýòîé öåëè ñêðåáîê (åñëè èìååòñÿ â 
êîìïëåêòå) è ñïåöèàëüíûå ÷èñòÿùèå ñðåäñòâà.

• Áðûçãè íàäî î÷èùàòü äî òîãî, êàê îíè ïðèãîðÿò ê 
ñòåêëîêåðàìè÷åñêîé ïîâåðõíîñòè.

• Â ñëó÷àå ïîïàäàíèÿ íà ïëèòó ñàõàðà èëè ïåðåëèâàíèÿ ÷åðåç 
êðàé ïîñóäû ïðîäóêòîâ ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ñàõàðà 
(ôðóêòîâûé ñèðîï, âàðåíüå è ò.ï.) âñå ñëåäû íåîáõîäèìî 
íåìåäëåííî óäàëÿòü ñ ïîìîùüþ ñêðåáêà.

• Íå ïîëüçóéòåñü àáðàçèâíûìè ñðåäñòâàìè, 
îòáåëèâàòåëåì, àýðîçîëåì äëÿ ÷èñòêè äóõîâîê èëè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ìî÷àëêàìè äëÿ êóõîííîé ïîñóäû.

• Çàïðåùàåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ÷èñòêè ïëèòû âîäîé ïîä 
âûñîêèì äàâëåíèåì èëè óñòðîéñòâàìè î÷èñòêè âîäÿíûì 
ïàðîì.

Ïëèòó ñëåäóåò ïåðèîäè÷åñêè îáðàáàòûâàòü ïîäõîäÿùèì òèïîì 
çàùèòíîãî ïàðàôèíà äëÿ ñòåêëîêåðàìè÷åñêèõ ïëèò.
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ОПИСАНИЕ ПРИБОРАRU



ВАЖНО: в целях обеспечения безопасности работы в варочной панели предусмотрена функция автоматического отключения. 
В случае продолжительной работы на одном и том же уровне нагрева происходит автоматическое выключение конфорки 
(например, после примерно 1 часа работы на максимальном уровне нагрева конфорка отключается).
ОСТОРОЖНО: во избежание невосстанавливаемых повреждений стеклокерамической поверхности не пользуйтесь:
- кухонной посудой, имеющей не совсем плоское дно;
- металлической посудой с эмалированным дном.
О наличии каких-либо дефектов эстетического характера (царапинах, пятнах и т.п.) следует сразу же сообщить на этапе установки 
варочной панели.

A Включение/Выключение D Блокировка кнопок 

B Выбор зон нагрева и таймера F Активация/деактивация конфорки с несколькими 
зонами нагрева (при наличии)C-E Увеличение и уменьшение уровня мощности нагрева

При первом включении панель управления в течение примерно 1 секунды осуществляет функциональную проверку, а 
затем автоматически включается функция “Замок безопасности”.
Для отключения этой функции нажмите кнопку “D” и не отпускайте ее до тех, пока не будет подан звуковой сигнал и не 
погаснет соответствующий светодиодный индикатор.
ПРИМЕЧАНИЕ: в случае сброса повторите вышеуказанную процедуру.
Для включения варочной панели следует нажать на кнопку “A” и держать ее нажатой в течение примерно 2 секунд. На 
4 дисплеях конфорок при этом отобразится значение “0”. Если ни одна из конфорок не будет включена в течение 
20 секунд, по соображениям безопасности варочная панель автоматически выключится.
Нажмите одну из кнопок “B”, соответствующую конфорке, которую вы хотите использовать.
Выберите нужный уровень нагрева с помощью кнопок “E” или “C”. Диапазон уровней мощности работы конфорки: 
от 1 до 9. Для отмены всех настроек нажмите одновременно кнопки + и -.
Если по достижении уровня 9 снова нажать кнопку “+”, включится функция “Бустер”, на дисплее высветится символ “A”.
ВНИМАНИЕ: после установки уровня нагрева управление через 10 секунд отключается. Чтобы изменить уровень 
мощности нагрева, еще раз нажмите кнопку выбора “B” и задайте новый уровень мощности с помощью кнопок “Е” или “C”.
КОНФОРКА С НЕСКОЛЬКИМИ ЗОНАМИ НАГРЕВА (при наличии): Выбрав желаемую зону и настроив уровень 
нагрева (как описано в предыдущем разделе), нажмите “F”: при этом включится индикатор и активируется 
дополнительная зона. Несколько зон можно использовать только в том случае, если:
1) Прибор поставляется с функцией многозонального нагрева; 
2) Выбран уровень нагрева, не равный 0.
Для отключения многозонального нагрева, нажмите кнопку “B” соответствующей зоны, после чего снова нажмите 
кнопку “F”.
Для настройки функции таймера выберите нужную зону нагрева, укажите уровень мощности, снова нажмите кнопку 
зоны нагрева; при этом на дисплее зоны, для которой будет вестись отсчет времени, загорается точка. 
На 2 дисплеях высветится мигающий символ “00”. Нажимая кнопку “С” или “E”, установите время в диапазоне от 1 до 99.
ВАЖНО: По прошествии 10 секунд на дисплеях с изображением таймера отобразятся значения уровня мощности для 
других зон нагрева. 
Для отображения значения оставшегося времени нажмите два раза кнопку зоны нагрева, для которой ведется отсчет 
времени.
Для включения БЛОКИРОВКИ КНОПОК следует нажать кнопку “D” и держать ее нажатой до тех пор, пока над ней не 
загорится символ в виде точки. При этом все клавиши варочной панели за исключением клавиши “A” ее включения / 
выключения, будут заблокированы. Эта функция остается активной и после последующего выключения и включения 
варочной панели; для ее отмены необходимо снова нажать кнопку “D” и держать ее нажатой до тех пор, пока не 
погаснет символ точки над этой кнопкой.

H
ИНДИКАТОР ОСТАТОЧНОГО ТЕПЛА
Индикатор остаточного тепла “H” продолжает гореть или же мигает поочередно с символом “0” при выключенной 
конфорке до тех пор, пока температура конфорки не снизится до безопасного уровня.
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